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La present? invention concerne un procede et 
un appareil pour secher des tissus laves. Plus spe- 
cialement, clle concerne un procede' et un appareil 
pour secher des tissus laves constitues par un fil 
compose, au moihs, en partie, de fibres Lhermo- 
plastiques. 

Un tissu typique du type ci-dessus .est celui dans 
lequel les fils sont constitues par un polymere , tel 
que le « dacron » et par une fibre naturelle coinrne 
le colon. Divers types de vetements sont faife d'un 
tel tissu, par exemple, les vestes de garcons de res- 
taurant et de barbiers coiffeurs et egalement les 
costumes portes par les nurses et les coiffeurs. On 
nettoie habituellement ces vetements en lea lavant 
dans une eau de lavage chauffee comprenant un 
detersif et dont nn maintient la temperature a 70 °C 
environ ou a une temperature superieure pour enle- 
ver efficacement la salete et les laches. Pendant le 
lavage des vetements, la temperature elevee de l'eau 
de lavage et I'agitation subie par le vetement dans 
le volume limite de la machine a laver provoquent 
la formation de faux-plis. Cela est du a Taction 
des fibres thermoplastiques qui, une fois portees a 
la temperature de lavage, se determent en biais et 
qui, specifiquement, lorsque ie vetement est seche, 
ont tendance a se fixer dans ceL etal. Apres avoir 
lave et seche les vetements, on les presse pour enle- 
ver les faux plis. Suivant la plupart des procedes 
de pressage a grande vitesse, on pose Ie vetement 
seche ou demi-seche sur une forme ou mannequin 
puis on Ie presse avec un appareil de repassage. 
classique. Pour que Ie repassage so it facile, on don- 
ne au vetement une facpn tres simple, avec un mini- 
mum de plis et de surepaisseur. Toutefois, meme 
lorsqu'on repasse avec beaucoup de soin, pour cer- 
taines parties du vetement qui ont une epaisseur 
double ou triple fcomme par exemple les coutures, 
les cols, les bandes a boutons et a boutonnieres), 
on arrive difficilement h enlever tous les faux plis. 

La presente invention fournit un procede et un 


appareil nouveaux pour secher des vetements laves 
du type ci-dessus de fagon qu'ils soient p rati que- 
rn en t exempts de faux plis et prets a etre portes 
sans qu'on ait a les repasser pour faire disparaitre 
les faux plis resultant du lavage. A cette fin, on 
sou met les vetements laves a un milieu de sechage, 
dont 1'etat est regie a 1'avance en fonction de la 
nature des fibres thermoplastiques du tissu du vete- 
ment et de la temperature de l'eau de lavage. Plus 
preci semen* suivant la presente invention, on- main- 
tient la temperature a boule de thermometre mouil- 
lee, dite ci-apres temperature humide du milieu 
de sechage a une valeur superieure a. celle de l'eau 
de lavage et on maintient la temperature a boule 
de thermometre seche, dite ci-apres temperature se- 
che, du milieu de sechage a une valeur legerement 
superieure a la temperature humide. Grace a ce 
procede, il s'est avere qu* apres un temps de sechage 
donne, la deformation angulaire des fibres thermo- 
plastiques du vetement resultant du lavage dispa- 
rait et que le vetement se trouve pratiquement 
exempt de faux plis. 

En raison de ce qui precede, on voit que le mode 
de lavage de vetements suivant la presente inven- 
tion est plus economique et plus rapide, du fait 
que 1'on n'a plus a poser les vetemients sur des 
formes ou mannequins ni a effectuer de repassage 
fati^ant. En outre suivant la presente invention, 
Ie vetement tout entier, y compris les parties ge- 
nantes d'epaisseur double ou triple, est pratique- 
ment exempt de faux plis. De plus, grace a la pre- 
sente invention, il devient facile de traiter des vete- 
ments du type ci-dessus comprenant un plus grand 
nomhre de plis ou de surepaisseurs, etant donne que 
le probleme du repassage qui se posait jusqu'a pre- 
sent, est elimine. En outre on prolonge consider a- 
blement la duree de ces vetements en raison de la 
suppression du repassage. 

D'autres avantages et caracteristiques de la pre- 
sente invention ressortiront de la description qui 
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va suivre faite en regard des dessins annexes et 
dormant a tilre explicatif mais nullement limitatif 
une forme de realisation de cette invention. 
Sur ces dessins : 

La figure 1 est une vue en plan, en partie en 
coupe, de 1'appareil suivant ia presente invention; 

La figure 2 est une coupe a plus grande echelle, 
faite suivant la ligne 2-2 de la figure 1 ; et 

La figure 3 est un graphique dormant la tem- 
perature d'un tissu en fonction du temps en minutes 
pour un tissu donne seche dans un appareil con- 
forme a la presente invention. 

Les dessins montrent un appareil de sechage ou 
sechoir 10 conforme a 1'invention. Cet appareil peut 
comprendre plusieurs parties adjacentes A et B re- 
presentees sur la figure 1 et montees bout-a-bout 
Les vetements G a secher sont poses sur des cen- 
tres H que 1'on peut fixer a des crochets suspendus 
de distance en distance a un transporteur sans fin 
classique C qui transporte ces vetements dans le 
sechoir 10 dans le sens indique sur la figure 1. Un 
rideau approprie ou moyen analogue (non rep re- 
sen te) est prevu aux extremites d'entree et de sor- 
tie du sechoir pour reduire au minimum les fuites 
lorsque les vetements G a secher traversent ce se- 
choir. 

Sur les dessins, seule la partie A du sechoir est 
representee en detail, les autres parties etant si 
on le desire d'une construction analogue. Telle que 
representee, la partie A comprend une enveioppe 
ou enceinte 16 comportant une paroi superieure 18, 
des parois d'extremite opposees 20 et 22 et des 
parois lateralcs opposees 24 et 26 se faisant face. 
L'interieur de 1'enveloppe 16 est subdivise en plu- 
sieurs compartiraents ou zones comprenant une 
chambre de sechage 30 divisee suivant la longueur 
du sechoir et, comme represente sur la figure 2, 
deiimitee paT une cloison verticale 32 parallele a 
la paroi late rale 26 et par des cloisons foraminees 
espacees superieure et inferieure 34 et 36. La cloi- 
son superieure 34 est situee au-dessous de la paroi 
superieure 18 et delimite, dans le cas present un 
collecteur d'echappement 40 du milieu de sechage 
au-dessus de la chambre de sechage 30, et la cloison 
inferieure 36 est situee au-dessus de la paroi infe- 
rieure de Tenveloppe et delimite un collecteur 42 
du milieu de sechage au-dessous de la chambre de 
sechage 30. 

On prevoit un moyen pour faire circuler le milieu 
de sechage a travers la chambre de sechage 30 com- 
prenant un ventilateur 50 qui communique avec les 
collectors 40 et 42 pour aspirer le milieu de se- 
chage' de Ia tubulure d'echappement 40 et TevacueT 
vers le collecteur d'admission 42. Le ventilateur 50 
est commande par un moyen de commande appro- 
prie tel qu'un moteur 52 monte a I'exterieur du 
sechoir et relie a 1'arbre du ventilateur par un 
raoyen de transmission par courroie. Comme repre- 


sente, le ventilateur 50 est monte dans un capot 53 
situe a proximite du cote de la partie du sechoir 
opposee a la chambre de sechage 30, Ce capot com- 
prend une paroi verticale 55 presentant une ouver- 
ture 57 menagee dans elle dans laquelle est monte 
le capuchon delimitant I'admission du ventilateur 
et un raontant 59 reliant le cote d'evacuation du 
ventilateur 50 a la tuyauterie d'admission 42. 

Suivant la presente invention, on prevoit un 
moyen pour commander a volonte 1'etat du milieu 
de sechage mis en circulation a travers la chambre 
de sechage 30 de facon que la temperature humide 
du milieu de sechage regnant dans la chambre de 
sechage 30 soit maintenue superieure a la tempe- 
rature de 1'eau de lavage dans laquelle ont ete laves 
les vetements G et on maintient la temperature 
seche du milieu <3e sechage a une temperature lege- 
rement superieure a la temperature humide du mi- 
lieu de sechage. A cette fin, on prevoit une chambre 
de conditionnement 60 du milieu de sechage com- 
muniquant avec la tubulnre d'echappement 10 et 
avec le cote d'admission du ventilateur 50 et un 
moyen dispose dans la chambre 60 pour condition- 
ner le milieu de sechage et comprenant un moyen 
de chauffage servant a regler a volonte la tempera- 
ture seche du milieu de sechage et un ensemble de 
pulverisation 70 manoeuvrable pour ajouter de Phu- 
midite a volonte au mitieu de sechage en vue de 
regler a volonte la temperature humide du milieu 
de sechage, Dans 1'exemple present, le moyen de 
chauffage comprend une serie de bobines de chauf- 
fage 62 montees a proximite de la partie supe- 
rieure de la chambre de conditionnement 60, et des 
conduites d'admission et d'echappement 61 et 66 
servant a y faire circuler un milieu de chauffage. 
par exemple de Ia vape.ur, la conduite d'admission 
64 comportant une soupape 65 pour commander a 
volonte le debit de vapeur a travers les bobines 
de chauffage. Dans cet exemple, on prevoit un tarn is 
a mailles serrees 67 au cote d'admission de la 
chambre de conditionnement 60 pour separer des 
charpies et autres particules par filtrage qui sont 
entrainees dans le milieu de sechage. I /ensemble 
de pulverisation 70 comport e une conduite 72 pour 
evacuer 1'eau ou la vapeur vers 1'ensemble et une 
commande par soupape 74 pour commander a vo- 
lonte la quantite d'eau ou de vapeur distribute 
par I'ensemble. 

Un moyen detecteur represente par un hygro- 
metre 80 est prevu dans le capot 53 en aval du 
cote d'evacuation du ventilateur pour mepurer les 
temperatures seches et humid es du milieu de se- 
chage communiquees a la chambre de sechage 30. 
Cet hygrometre est relie par des conducteurs appro- 
pries a un <Iispositif de commande 81 situe a I'exte- 
rieur de I'enveloppe du sechoir, dispositif qui est. 
lui-meme, relie aux soupapes 65 et 74 pour regler 
a volonte la quantite de chaleur et d'humidite com- 
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muniquce au milieu dc sechage pour un regiagc 
donne du dispositif de coraroande. Grace a cet agen* 
cement, ie dispositif dc commande 81 peut etre 
monle pour pouvoir regler Ie moyen de chauffage 
et l'ensemble de pulverisation arm d'augmenter ou 
de diminuer a volonte-la quantite de.chaieui et/ou 
d'humidite ajoutee au milieu de sechage lorsque la 
temperature seche et/ou humide du milieu de se- 
chage telle que decelee par 1'hygrometre 80 varie 
d'apres leurs valeurs respectives prealablement de- 
terminers. 

Par exeraple, si la temperature humide du milieu 
de sechage est superieure a la valeuT prealablement 
determinee decelee par rhygrometre 80, le dispo- 
sitif de commande 81 est ayerti et actionne la sou- 
pape 74 pour reduire la quantite d'humidite ajou-. 
tee au milieu de sechage. Reciproqucment, si la 
temperature humide du milieu de sechage est infe- 
rieure a la valeur prealablement determinee, le dis-. 
positif de commande 81 provoque le fonctionne- 
ment de la soupape, 74 afin d'augmenter. la quantite 
d'humidite ajoutee au milieu de sechage pour elever 
la temperature humide a la .valeur prealablement. 
determinee. En outre, si la . temperature seche du ■ 
milieu de sechage est superieure a la valeur preala- 
blement determinee telle, que decelee par 1'hygro- 
metre 80, le dispositif de commande 81 est aveTti 
pour provoquer la mano?uvre de la soupape 65 afin 
de diminuer l'ecoulement dans les bobines de chauf 
fage 62 jusqu'a ce que la. temperature seche soil 
abaissee a .la valeur prealablement .determinee. Si 
la temperature seche est inferieure a la valeur prea- 
lablement determinee, le dispositif de commande 81 
est avecti par I'intermediaire de 1'hygrometre 80 
afin d'augmenter l'ecoulement a travers les bobines 
de chauffage 62 pour elever la temperature seche 
a la valeur prealablement determinee. 

Si Ton. suit l'ecoulement du milieu de sechage a, 
travers le sechoir, en .commencant par la tubulure,. 
d'echappement 40, on voit que le milieu de sechage; 
mis en circulation a travers la chambre de sechage 
penetre dans la tubulure d'echappement 40 et est 
aspire a travers la chambre de conditionnement 60 
par le ventilateur 5Q. Un orifice d'^chappement 82 
peut etre menage dans la tubulure d'echappement 
40, orifice qui comporte un registre 84 reglable a 
volonte pour.evacuer une certaine quantite du mi- 
lieu de sechage vers 1'atmosphere. Le yentilateur 
50 evacue le milieu de sechage par le montant du 
capot 53 vers la tuyauterie d'admission d'air. L'ny : . 
grometre 80 mesure l'etat du milieu de sechage et 
si la temperature seche et/ou humide du milieu de 
sechage varie d'apres les reglages choisis du dispo- 
sitif de commande 81, ce dernier provoque la ma- 
noeuvre de la soupape de commande 65 des bobines 
de chauffage et/ou de la soupape de commande 74 
de Tensemble de pulverisation afin de compenser 
l'ecart avec les elats choisis, Grace a cet agence- 
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ment, le milieu mis en circulation a travers la 
chambre de sechage peut etre maintenu a une tem- 
perature seche et humide sensiblement uniforme 
prealablement choisie de fagon que lorsque les vete- 
ments G ont ete dans la chambre de sechage pen- 
, dant une duree donnee, ils sechent sans garder de 
faux- plis. 

Le ■ fonctionnement du sechoir, est explique de 
facon non limitative, par I'exemple ci-apres : on 
lave des habits fails d'un tissu comprenant 65 % 
de « dacron » et 35 % de coton dans une eau de 
lavage ayant une temperature d'environ 70 V C. 
Apres les avoir laves, on place ces habits qui ont 

- une teneur en humidite de 1'ordre de 83 % BDB 
sur des cintres, et on les suspend au transporteur 
C puis on les fait circuler dans le sechoir. On regie 

Ac dispositif dc commande 81. pour assurer la cir- 
culation d'un milieu de sechage a travers la cham- 
bre de sechage 30 ayant une 'temperature humide 
legerement superieure a la temperature de lavage 
des vetements a environ 80 °C et une temperature 
seche superieure a la temperature humide a envi- 
ron 110 °C. II faut noter que la temperature seche 
doit etre inferieure a la temperature de deteriora- 
tion des fibres . thermoplastiques. Dans ces condi- 
tions, on fait circuler le milieu de sechage a travers 
,1a chambre de sechage 30 de bas en haut a travers 

. les habits, la circulation d'air dans la chambre etant 
au voisinage de 90 m a la minute: La circulation 
du milieu de sechage de bas en haut a travers les 
vetements dans cette gamme de vitesse provoque 
leur agitation et leur gonflement en renforgant ainsi 
leur sechage sans formation de faux-plis. On doit 
noter qu'en soumettant un vetement G a une cha- 
leur humide . on eleve rapidement sa temperature 
d'eriviron 20 °C lorsqu'il penetre dans le sechoir 

■ a une temperature d'environ 80 °C, valeur supe- 
rieure a la temperature de lavage, grace a quoi on 

. peut supprimer les plis des fibres thermoplastiques 
formes pendant i'operation de lavage (voir le gra- 
phique de la figuTe 3). On doit noter que la tem- 
perature des vetements tombe a partir d' environ 
70 °C ( temperature de 1'eau de lavage) a environ 
20 n C, pendant qu'on retire les vetements de la la- 

• ycuse ,m£canique* qu'on. les laisse egoutter pendant 
quelques instants et qu'on' les transporte alors a. 
.travers TappaTeil de sechage. En outre, on doit noter 
que les vetements G restent a environ 80 °C pen- 
dant huit minutes environ pendant leur deplace- 

. ment a travers j'appareil de sechage, periode de 
temps pendant laquelle llhumidite libre est retiree 
des vetements. De cette facon, la temperature humi- 

. de des fibres, du vetement est dans un etat desire 
pour le retrait des faux-plis. Une fois rhumidite 
libre retiree, la temperature des vetements s'eleve 
progressivement comme represents sur le graphique 
de la figure 3. Lorsqu'on soumet les vetements a 
an milieu de sechage de la chambre de sechage 
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pendant une duree prealablement determinee, de 
treize a quinze minutes environ, ia tempera. ture -de 
la ma tie re du vetement est d' environ 105 °C, comrae 
on le voit sur le graphique de la figure 3. et le 
vetement sc trouve sechc et scnsiblcmcnt exempt de 
faux-plis. Apres avoir retire les vetements du se- 
choir, on les laisse refroidir avant de les retirer 
des cintres H. 

Le principe de base de la presente invention pour 
secher des tissus jusqu'a ce qu'ils soient pratique- 
men t exempts de faux-plis reside dans le fait de 
soumettre -des tissus librement suspendus- a un mi- 
lieu de sechage dans tequel on maintient la tempe- 
rature humide du milieu de sechage au-dessus de 
la temperature a laquelle on a lave le tissu et on 
maintient la temperature seche du milieu de se- 
chage au-dessus de la temperature humide. Grace 
a. ce procede consistant a soumettre le tissu a une 
chaleur humide. on eleve rapidement la tempera- 
ture du tissu au-dessus de la temperature de lavage 
afin de placer les fibres thermostatiques du tissu 
dans un certain etat pour surmonter une. deforma- 
tion angulaire qui se manifeste sous forme de faux- 
plis. L'agitation du tissu suspendu de 1'exemple pre- 
sent en dirigeant un milieu de sechage de bas en 
haut a travers les vetements, ce qui provoque leur 
gonflement, aide egalement au retrait des faux-plis. 
On doit noter que des tissus plus lourds ont ten- 
dance a perdre facilement leurs faux-plis. En main- 
tenant en outre la temperature seche du milieu de 
sechage au-dessus de la temperature humide, on 
enleve I'humidite libre et 1'humidite liee du tissu 
pendant 1' operation de sechage. 

On doit noter que le principe de la presente inven- 
tion n'est pas limite a Texemple note ci-dessus, mais 
s'applique a un tissu quelconque constitue par un 
melange de fibres thermoplastiques, par exemple 
le « dacron » et d'autres fibres textiles, soit des fi- 
bres naturelles comrae le coton, soit des fibres syn- 
thetiques comme la resine de polyamide connue 
sous ie nom de « Nylon ». Ces melanges et la pro- 
portion des fibres thermoplastiques et des fibres 
textiles peuvent couvrir une gamme etendue. 

II va de soi que Ia presente invention n'est pas 
limitee a la forme de realisation representee et de- 
crite ci-dessus et qu'elle est susceptible de recevoir 
diverses modifications de detail. 

RESUME 

A. Procede de sechage d'un tissu lave dans un 
liquide cbauffe, tissu compose de fils comprenant 
au moins une certaine proportion de fibres thermo- 
plastiques, ce procede etant caracterise par les points 
suivants pris separement ou en combinaisons : 

1° II consiste a suspendre librement le tissu, a 
le soumettre a un milieu de sechage et a regler 
1'etat de ce milieu de sechage de fagon que sa tem- 
perature humide soit superieure a la temperature 


4 — 

du liquide dans lequel le tissu a ete lave et que 
sa temperature seche soit superieure a la tempe- 
rature humide de fagon que le tissu se seche sans 
garder de faux plis; 

2° On transporte le tissu suspendu dans une 
chambre de sechage pratiquement close, et on fait 
circular un milieu de sechage a travers le tissu a 
une certaine vitesse pour provoquer son agitation; 

3° On fait circuler un milieu de sechage dans 
la chambre de sechage, on regie fetat du milieu 
de sechage mis en circulation h travers la chambre 
de sechage, et on maintient le tissu dans la chambre 
de sechage pendant une duree donnee suffisante pour 
elever la temperature du tissu approximativement 
jusqu'a la temperature seche du milieu de sechage 
de fagon que 1'humidite bee et libre regnant dans 
ce dernier soit enlevee et que le tissu soit seche 
sans garder de faux-plis ; 

4° On ajoute de la clialeur et de Ihumidite au 
milieu de sechage mis en circulation dans la cham- 
bre de sechage, on detecte la temperature seche et 
la temperature humide du milieu de sechage avant 
sa circulation dans la chambre de sechage et on fait 
varier a volonte la quantite de chaleur et d'humidi- 
te ajoutee au milieu de sechage; 

5" Le procede est applique au sechage de vete- 
ments laves dans un liquide chauffe ( vetements faits 
d'un tissu compose de fils comportant au moins un 
certain ncmbre de fibres thermoplastiques), et il 
consiste a suspendre librement le vetement, a trans- 
porter le vetement a travers une chambre de sechage 
sensiblement euferinee, a faire circuler un milieu 
de sechage de bas en haut a travers le vetement a 
une certaine vitesse pour provoquer son agitation 
et son gonflement et a regler I'etat du milieu de 
sechage de fagon que sa temperature humide soit 
superieure a la temperature du liquide dans lequel 
a ete lave le vetement et que sa temperature seche 
soit superieure a la temperature humide pour que 
le vetement soit seche a un etat exempt de faux plis. 

B. Appareil servant a secher un tissu lave dans 
un liquide ayant une temperature prealablement 
determinee, ledit tissu etant constitue par des fils 
comprenant au moins une certaine quantite de fibres 
thermoplastiques, cet appareil etant caracterise par 
les points suivants pris separement ou en combinai- 
sons : 

1* II comprend une chambre de sechage pour Ie 
tissu lave, un moyen pour faire circuler un milieu 
de sechage dans ladite chambre de sechage et un 
moyen de commande pour maintenir la tempera- 
ture humide du milieu de sechage a une tempera- 
ture superieure a la temperature prealablement de- 
terminee du liquide de lavage et la temperature 
seche du milieu de sechage superieure a la tempe- 
rature humide; 

2° Ii est prevu un moyen pour suspendre libre- 
ment le tissu dans ladite chambre de sechage; 
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3° II est prevu un moyen transporteur pour trans- 
porter 1c tissu suspendu dans ladite chambre de 
sechage ; 

4* Ledit apparcil comprend un moyen pour 
trans-porter librement un .tissu suspendu a travers 
ladite chambre dc sechage, une chambre de condi- 
tioimement du milieu de. sechage communiquant 
avec ladite chambre de sechage, un moyen pour 
fairc circuler un milieu do sechage a travers les- 
dites chambres de secliage el de conditionnement, 
un moyen de chauflage dispose dans ladite cham- 
bre de conditionnemcnt pour chauffer le milieu de 
sechage, un moyen monte dans ladite chambre de 
conditionnement pour ajouter de rhumidite au mi- 
lieu de sechage, et un moyen de commande pour 
regler a volonte la quantite de chaleur. et d'humidite . 
ajoutee au milieu de. sechage dans la chambre de 
conditionnemcnt de facpn que la . temperature hu- 
mide du milieu de sechage mis en circulation a 
travers la chambre c\v. sechage soit maintenue a une 
temperature superieure a la temperature prealable- • 
ment determinee du liquide de lavage et que. la 
temperature seche du milieu de sechage soit main- 
tenue a une temperature superieure a la, tempera- 
ture humide; 

5" Ledit moyen de circulation comprend un ven- 
lilateur manoeuvrable pour aspirer le milieu de se- 
chage a travers la chambre de conditionnement et 
I'evacuer vers la chambre de sechage; . 

6° Ledit appareil comprend un moyen detecteur 
pour detecter Tetat du milieu de sechage fpurui par 
ledit ventilatcur vers la chambre de sechage; 
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1° II comprend un hygrometre manoeuvrable 
pour reperer la temperature seche et la temperature 
humide du milieu de sechage fourni a ladite cham- 
bre de sechage. un moyen de chauffage comprenaut 
une serie dc bobincs dc chauflagc et une conduite 
comportant une soupape pour regler la quantite 
d'un fluide de chauffage mis en circulation a tra- 
vers lesdites hobines, un moyen monte dans ladite 
chambre de conditionnement comprenant un ensem- 
ble de pulverisation comportant une soupape pour 
regler a volonte l'ecoulement du liquide vers lui et 
un dispositif de commande relie en fonctionnement 
a ladite soupape de commande pour que lesdites 
bobines de chauffage et que l 1 ensemble de pulveri- 
sation et que ledit hygrometre puissent etre ma- 
noeuvres pour, regler par i'intermediaire de la sou- 
pape de commande la quantite de chaleuT et d'humi- 
dite ajoutee audit milieu de sechage en. reponse aux 
changements dc ladite temperature humide et seche 
a partir d'une temperature humide et seche preala- 
blement determinee du milieu de secbage de facon 
que le milieu de sechage mis en circulation a tra- 
vers ladite chambre de sechage puisse etre main- 
term a une temperature humide superieure a- la 
temperature du liquide de lavage et que la tempe- 
rature seche puisse etre maintenue superieure a la 
temperature humide. 
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